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                  История фартука.
Фартук был изобретён, ещё в Древнем Египте. Изначально выглядел, как примитивная драпировка. Носили его в основном госслужащие. Фартук закреплялся на поясе с помощью узенькой ленты из кожи, или переплетённых стеблей тростника. Ткань, из которой изготавливали фартуки, со временем становилось все более качественной. Поэтому практически каждая новая модель, становилось значительно надёжнее предыдущей. Во Франции в XVI-XVIII века, передники пользовались большой популярностью у богатых француженок. Для них придумали даже своё название – Таблье. В Российской империи передник, был важной частью формы девушек учащихся в гимназии. У масонов, он является первостепенным символом и самым главным ритуальным предметом. Каждый человек, которого посвятили в масоны, обязательно получает белый запон. Его необходимо носить в ложе.

                              Назначение фртука.
В наше время фартуки применяются во многих областях жизни человека. В медицине, их используют во время операций и разных процедур. Создаются они из специфической ткани, которая препятствует попаданию инфекций, химических жидкостей и т.п. Также часто пользуются передником и парикмахеры. Его даже применяют в кузнечном деле. Для работы в кузнице, фартуки, изготовляют из очень прочного материала, чтобы они хорошо противодействовали высоким температурам.

                                           Виды фартука.                                                      

Из всех видов, кухонных фартуки, пожалуй, самые распространённые, придумали даже кухонные фартуки с приколами. Многие домохозяйки пользуются ими, когда готовят пищу, чтобы не испачкаться. Домашние фартуки достаточно требовательны к качеству материала. На рынке продаётся множество моделей фартуков для дома. Стоимость их относительно невелика. Повара и официанты, тоже часто используют передники для предохранения одежды от пятен. Ведь им необходимо иметь презентабельный вид, так как они работают с клинетами. [image: image1.jpg]
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                                                    Мадели фартука .
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              Инструменты и Приспособления.


[image: image5.emf]Все инструменты и принадлежности должны быть исправными и хорошего качества   Сантиметровая лента (рис. 1, а) выполнена из эластичной клеенчатой или хлопчатобумажной,  пропитанной олифой тесьмы Длина ее 150 см. Измерительное деление сантиметровое двустороннее .  Первые 10 см имеют также миллиметровое деление. На обоих концах ленты металлические закрепки  При покупке ленты обращайте на них особое внимание: искривления затрудняют правильность  измерения.   Сантиметровую ленту применяют для снятия мерок на фигуре, при  конструировании чертежей,  раскрое материала, при шитье и проверке размеров выполняемых изделий. В процессе изготовления  изделия применяют одну и ту же сантиметровую ленту во избежание неточностей в мерках.   Сантиметровую ленту храните либо в подвешенном вид е, либо свернутую в рулон, чтобы она не  ломалась.   Рейсшина (рис. 1, б) должна быть длиной 80  -   90 см. Применяют ее для измерения длинных линий,  например длины спинки или переда. Для измерения меньших расстоянии пользуются линейкой (рис.  1, в) с миллиметров ыми делениями длиной 30  -   40 см. Для измерения и проверки длины, например  петель, ширины среза или пояса удобна линейка длиной 10 см.Линейный картонный шаблон (рис. 1,  г) используют для измерения в разных местах участков одной ширины, например защипов, скл адок,  длины петель, или расстояний, например между линиями простегивания. Шаблон можно изготовить  из полосы картона шириной 3 см и длиной от 6 до 10 см. На нужном расстоянии сделайте надрез  наискосок и под прямым углом (в так называемый зубок). На одном ша блоне можно таким образом  зафиксировать несколько измерений.   Прямоугольный треугольник (рис. 1, д) необходим для правильного построения чертежей выкроек.   Лекала (рис. 1, е, ж) применяют при вычерчивании соответственно кривых линий и окружностей.   Для констр уирования и моделирования выкроек необходимы также прочная бумага  —   толстый или  тонкий пергамент, гладкая папиросная бумага для перевода контуров выкроек, карандаши, точилка и  мягкая резинка для стирания линий.Ножницы действуют по принципу двойного рычага  -   прикладываемая сила зависит от расположения винта, соединяющего части ножниц. Ножницы с  длинными режущими кромками применяют для выполнения длинных разрезов тонких материалов и  бумаги, а ножницы с короткими режущими кромками и длинными рукоятками  -   для к оротких  разрезов толстых труднорежущихся материалов. Для раскроя обычных материалов наиболее  приемлемы ножницы длиной 18 см с длиной режущей кромки 8 см (рис. 2, а) Для раскроя тонких  материалов и других работ применяют ножницы длиной 15,5 см с длиной режу щей кромки 6,5 см  (рис. 2, б). Для обрезания ниток удобны маленькие ножницы длиной 10 см (рис. 2, в).   При применении для раскроя портновских ножниц с различными остриями под материал помещают  более узкое острие. При узком острие рукоятка сформирована на бо льшой палец, а при широком  -   на  остальные пальцы. В больших ножницах (рис. 2, г) для разрезания толстых материалов рукоятка на  четыре пальца имеет так называемую пяточку, которая при резании движется по столу и облегчает  выполнение ровной линии разреза.   Ос трия ножниц должны быть тщательно отшлифованы и выгнуты так, чтобы после складывания 
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Мерки для фартука и правила снятия.


[image: image8.emf]Мерки снимают по правой стороне фигуры.         Сначала снимают мерки обхватов, затем мерки длин.       Стоять надо прямо без напряжения.         Одежда должна быть легкой.       Талию предварительно опоясать  шнурком.       При измерении сантиметровую ленту не натягивать и не  ослаблять.        Чертеж строится только на половину фигуры, так как вторая половина такая же.       Мерки обхватов записывают в половинном размере и называют  « полуобхват ».   Условно обозначают буквой  « С » ( половина от буквы  « О »)       Мерки длин записывают полностью и о бозначают буквой  « Д ». Обхват шеи (1) измеряют по основанию  шеи. Мерку записывают в половинном размере.     Обхват груди (2) определяет размер фигуры. Сантиметровая лента должна проходить на уровне  подмышечных впадин по выступающим частям лопаток и по самым выс оким точкам грудных желез.  Мерку записывают в половинном размере. У фигур с низко опущенной грудью при снятии этой мерки  сантиметровую ленту спереди все равно необходимо располагать строго горизонтально, а затем дать  припуск на выпуклость груди.     Обхват по д грудью (3) измеряют так, чтобы лента проходила под грудью и под лопатками. Мерку  снимают только у девушек и записывают в половинном размере.    
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                     Чертёж фартука.
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                     Моделирование.


[image: image13.emf]Моделирование  –   это процесс изменения чертежа выкройки в соответствии с выбранной моделью.    Чтобы сшить фартук, необходимо иметь его выкройку, по которой раскраивается ткань.   Моделируют фартук на основе построенного чертежа. В результате моделирования можн о изменить  форму нижней части фартука: сделать ее закругленной или углом; можно изменить форму  нагрудника и кармана, в соответствии с выбранной формой нижней части фартука. В процессе  моделирования подбирается отделка (аппликация, кружево, тесьма, шитье и  т.д.).     Варианты отделки фартука             Художественное моделирование  –   это создание эскизов, рисунков новых моделей изделий. Эту  работу выполняют художники - модельеры.     Техническое моделирование  –   это создание новой выкройки, путем внесения изменений в выкрой ку  основу в соответствии с рисунком художника модельера. Эту работу выполняют модельеры - технологи.     Этапы моделирования     Процесс моделирования можно разделить на три этапа:     Определить и нанести линию фасона.   Разрезать выкройку по линиям фасона.   Внести изм енения в выкройку (раздвинуть или склеить ее согласно модели)Этапы моделирования  нижней части фартука    
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                          Раскладка и раскрой фартука.


[image: image16.emf]а) ножницы держать за кольца правой рукой так, чтобы прорезь винта была направлена к се бе, а  узкое лезвие ножниц при этом находи лось под тканью;     б) резать в направлении от себя прямо или вле во (так удобнее работать: не надо менять положение  тела);     в)  не передвигать ткань во время работы, при держивать ее левой рукой (во избежание пе рекосов);     г) резать средней частью лезвий, не сдвигать их до конца, следить за тем, чтобы концы ножниц  продвигались по линии, намеченной для разреза (иначе срез может полу читься неровным, зубцами).     Учащимся дается задание: проверить правильность настила ткани, совмещение кромок, нет ли  перекоса или складочек.     Определяются основные условия и последова тельность раскроя изделия.     Учащиеся самостоятельно раскраивают фартук,  ис пользуя инструкционную карту (рис. 28)         Рис. 28.     Инструкционная карта Подготовка ткани к раскрою.     Проверить качество ткани: нет ли разрывов, пятен, дефектов.     Определить лицевую сторону ткани, характер рисунка, направление долевой нити.    
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                                               Ручные швы.

[image: image19.emf]РУЧНЫЕ ШВЫ   Все ручные швы по своему назначению в общем мож -     но разделить на несколько видов:   соединительные, которыми соединяют две части тка -     ни вместе, к ним относят шов  « вперед иголку »,  шов  « за   иголку* и шов  « строчка »;   краевые, которыми обшивают край  ткани, чтобы нити   не высыпались, —   это петельный шов и гладьевой валик;   декоративные, непосредственно применяющиеся для   образования узора; к ним относятся и разные счетные   швы, и швы, выполняющиеся по рисунку. Декоратив -     ные швы делятся на две большие груп пы  —   верхошвы   и сквозные (ажурные) швы. Каждая группа включает   в себя целый ряд различных швов, которых насчиты -     вается более ста;   маскировочные, которые применяют в тех случаях,   когда изделие большого размера делают из нескольких   полотнищ; тогда швы, сое диняющие полотнища, стара -     ются сделать незаметными  —   их замаскировывают раз -     личными декоративными швами: косичкой, крестиком,   восьмеркой и т. п.   Шов  « вперед иголку »   Это самый легкий по выполнению шов: он первый, ко -     торому легко научить даже ребенка.  Выполнять его мож -     но даже без пялец. Стежки прокладывают справа налево   (см. рис. 1). Расстояние между стежками делается в вели -     чину стежка. Если ткань достаточно тонкая, то можно  
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Машинные швы.


[image: image22.emf]  Швы, которыми соединяют детали изделия из всех видов тканей, называются соединительными. Шов  выполняется прямой двухниточной строчкой. Детали изделия лежат по обе стороны от шва.     К соединительным швам относятся: стачной, накладной, настрочной, встык, зап ошивочный, двойной  швы.     Соединительными швами стачивают плечевые, боковые срезы, срезы рукавов, в брюках соединяют  боковые, шаговые срезы, средние срезы и т.п.     Стачной шов     Детали складываем лицевыми сторонами внутрь, уравниваем срезы и сметываем  или ск алываем  булавками поперек меловой линии;   Стачиваем срезы прямой строчкой. Обязательно выполняем закрепки   в начале и в конце строчки.  Ширина припуска ткани на шов от 0,5 до 1,5 - 2 см;   Срезы обметываем. Если шов будет взаутюжку, то обметываем оба среза одно временно. Если шов  вразутюжку, то обметываем каждый срез отдельно;   Нитку сметывания удаляем и выполняем влажно - тепловую обработку стачного шва взаутюжку (рис. 3)  или  вразутюжку (рис. 2)  или шов  оставляем на  « ребро » ( рис. 0).       Накладной шов   Накладные шв ы могут выполняться с открытым срезом или с закрытым срезом.     Накладной шов с открытым срезом (рис. 4.) выполняется наложением срезов с заходом друг на друга  на 1,5 - 2 см. Строчку прокладываем параллель - но срезам деталей.     Еще одна разновидность накладного  шва с открытым срезом (рис. 5.) выполняется так:    
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Влажно-тепловая обработка.


[image: image24.emf]Влажно  -   тепловая обработка делится на внутрипроцессную (утюжка швов, сгибов и т. д.) и  окончательную.   Также как и для швейных работ, для влажно  -   тепловой обработки применяют специальную  терминологию.   ДЕКАТИРОВАТЬ  -   увлажнить и проутюжить ткань перед раск роем с целью её усадки.   ОТУТЮЖИТЬ  -   удалить замины, (т.е. мятые места), сгибы, складки и т. д. на деталях или перед  шитьем.   ПРИУТЮЖИТЬ  -   уменьшить толщину шва (например, приутюжить низ изделия, сгиб складки, шов  стачивания двух или нескольких срезов и т. д .).   РАЗУТЮЖИТЬ  -   разъединить запасы шва или складки на две стороны и закрепить их в таком  положении (например, разутюжить плечевой или боковой шов, запас на глубину складки, вытачки и т.  д.).   ЗАУТЮЖИТЬ  -   направить запасы шва или складки в одну сторону и за крепить их в таком положении  (например, заутюжить припуски на швы, запас на глубину складки или вытачки и т. д.).   СУТЮЖИТЬ  -   уплотнить ткань для придания детали соответствующей формы. Сутюживают, например,  посадку по окату рукава, слабину ткани на концах в ытачек и т. д.   ОТТЯНУТЬ  -   удлинить срез или часть среза на отдельных деталях (например, оттянуть воротник  -   стойку, участок бокового шва у талии и т. д.).   ОТПАРИТЬ  -   снять ласы, т. е. блестящие места на ткани, образовавшиеся в результате влажно  -   тепловой  обработки, и получить равномерную матовую поверхность. Процесс отпаривания  заключается в легком проутюживании ткани с лицевой стороны через влажный проутюжельник (бязь,  марля).  

Фотографя нашего фартука.
[image: image25.jpg]



Хуркова Маша.

                              Заключение.
Я узнала много интересного для себя о том что шить фартук это потрясающе.
Я бы не научилась шить фартук если бы не        

Екатерина Николаевна и моя мама большое спасибо им.

_1462183542.doc
Мерки снимают по правой стороне фигуры.


 Сначала снимают мерки обхватов, затем мерки длин.


Стоять надо прямо без напряжения.


 Одежда должна быть легкой.


Талию предварительно опоясать  шнурком.


При измерении сантиметровую ленту не натягивать и не ослаблять.


Чертеж строится только на половину фигуры, так как вторая половина такая же.


Мерки обхватов записывают в половинном размере и называют «полуобхват».


Условно обозначают буквой «С» (половина от буквы «О»)


Мерки длин записывают полностью и обозначают буквой «Д».Обхват шеи (1) измеряют по основанию шеи. Мерку записывают в половинном размере.


Обхват груди (2) определяет размер фигуры. Сантиметровая лента должна проходить на уровне подмышечных впадин по выступающим частям лопаток и по самым высоким точкам грудных желез. Мерку записывают в половинном размере. У фигур с низко опущенной грудью при снятии этой мерки сантиметровую ленту спереди все равно необходимо располагать строго горизонтально, а затем дать припуск на выпуклость груди.


Обхват под грудью (3) измеряют так, чтобы лента проходила под грудью и под лопатками. Мерку снимают только у девушек и записывают в половинном размере.


Обхват талии. (4) измеряют по самому узкому месту талии. Мерку записывают в половинном размере.


Обхват бедер (5) измеряют по самой выступающей части бедер, учитывая выпуклость живота. Мерку записывают в половинном размере.


Центр груди (6) — расстояние между выступающими точками грудных желез — измеряют в горизонтальной плоскости. Мерку записывают в половинном размере.


Длину переда до линии талии (7) измеряют от высшей точки плечевого шва, через выступающую точку грудной железы до шнурка на линии талии. Мерку записывают полностью.


Высоту груди (8) снимают одновременно с меркой длины переда до линии талии. Измерение производят от высшей точки плечевого шва до выступающей точки груди.


  Ширину спины (9) измеряют, располагая сантиметровую ленту от левой до правой руки на уровне выступающих частей лопаток. Мерку записывают в половинном размере.


Длину спины до линии талии (10) измеряют от седьмого шейного позвонка до шнурка на линии талии. Мерку записывают полностью.


Длину изделия (11) определяют от седьмого шейного позвонка посередине спины до требуемой длины. Мерку записывают полностью.


Длину плеча (12) измеряют от основания шеи до плечевого сустава. Мерку записывают полностью. 


Обхват руки (13) измеряют вокруг руки у подмышечной впадины. Мерку записывают полностью.


Длину рукава (14) измеряют от плечевого сустава до требуемой длины. Мерку записывают полностью.


Обхват запястья (15) измеряют по основанию кисти руки. Мерку записывают полностью.


Высоту сидения (16) измеряют для изготовления брюк, купальных костюмов, плавок. Мерку снимают по боку от линии талии до поверхности табурета. Сидеть при этом нужно в нормальном положении. Мерку записывают полностью.


Длину брюк (17) измеряют от шнурка на линии талии по боку до требуемой длины. Мерку записывают полностью.


Полуобхват голени (18) измеряют по самому широкому месту голени. Мерку записывают в половинном размере.


Мерку высоты плеча косую (19) снимают от точки пересечения линии талии и позвоночника до плечевой точки правой стороны фигуры. При измерении сантиметровая лента должна быть хорошо натянута. При разной высоте плеч мерку снимают с обеих сторон фигуры.


Мерка длины бока (20) служит для определения глубины проймы не расчетным, а практическим способом. Снимают ее от шнурка на линии талии до верхнего края линейки, приложенной к уголкам подмышечной впадины. Линейка должна быть расположена горизонтально. Мерку записывают полностью.
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а) ножницы держать за кольца правой рукой так, чтобы прорезь винта была направлена к се​бе, а узкое лезвие ножниц при этом находи​лось под тканью;


б) резать в направлении от себя прямо или вле​во (так удобнее работать: не надо менять положение тела);


в) не передвигать ткань во время работы, при​держивать ее левой рукой (во избежание пе​рекосов);


г) резать средней частью лезвий, не сдвигать их до конца, следить за тем, чтобы концы ножниц продвигались по линии, намеченной для разреза (иначе срез может получиться неровным, зубцами).


Учащимся дается задание: проверить правильность настила ткани, совмещение кромок, нет ли перекоса или складочек.


Определяются основные условия и последова​тельность раскроя изделия.


Учащиеся самостоятельно раскраивают фартук, ис​пользуя инструкционную карту (рис. 28)


Рис. 28.


Инструкционная карта Подготовка ткани к раскрою.


Проверить качество ткани: нет ли разрывов, пятен, дефектов.


Определить лицевую сторону ткани, характер рисунка, направление долевой нити.


Отутюжить ткань.


Отложить ширину пояса (7 см) от долевого среза и провести меловую линию по лицевой стороне ткани.


5. Перегнуть ткань вдоль, лицевой стороной внутрь, так, чтобы долевой срез совпал с меловой линией. Сколоть ткань булавками.


6. Выровнять поперечный срез с помощью угольника, провести меловую линию (рис.29).


Рис. 29.Последовательность раскроя.


Наложить выкройку нижней части фартука серединой к сгибу ткани, отступив от выровненного поперечного среза на величину припуска, указанного на выкройке.


Обвести контур выкройки.


9.Отложить припуски на обработку верхнего и боковых срезов нижней части фартука и провести меловые линии. 


10. Последовательно наложить на ткань все остальные де​тали выкройки фартука. Обвести их контуры, отложить припуски и провести меловые линии. 


11.Проверить правильность раскладки деталей выкройки на ткани: направление долевой нити и рисунка, соответст​вие припусков, указанных на деталях выкройки. 


12.Разрезать верхний слой ткани до сгиба, отогнуть его и наложить выкройку косынки, как показано на рисунке. Об​вести контур выкройки с учетом припусков на швы. 


13.Отрезать ткань для пояса и вырезать детали фартука и косынки по линиям припусков на швы. 


14. Отколоть детали выкройки и сколоть детали кроя.
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Швы, которыми соединяют детали изделия из всех видов тканей, называются соединительными. Шов выполняется прямой двухниточной строчкой. Детали изделия лежат по обе стороны от шва.


К соединительным швам относятся: стачной, накладной, настрочной, встык, запошивочный, двойной швы.


Соединительными швами стачивают плечевые, боковые срезы, срезы рукавов, в брюках соединяют боковые, шаговые срезы, средние срезы и т.п.


Стачной шов


Детали складываем лицевыми сторонами внутрь, уравниваем срезы и сметываем  или скалываем булавками поперек меловой линии;


Стачиваем срезы прямой строчкой. Обязательно выполняем закрепки   в начале и в конце строчки. Ширина припуска ткани на шов от 0,5 до 1,5-2 см;


Срезы обметываем. Если шов будет взаутюжку, то обметываем оба среза одновременно. Если шов вразутюжку, то обметываем каждый срез отдельно;


Нитку сметывания удаляем и выполняем влажно-тепловую обработку стачного шва взаутюжку (рис. 3) или  вразутюжку (рис. 2)  или шов  оставляем на «ребро» (рис. 0).


Накладной шов


Накладные швы могут выполняться с открытым срезом или с закрытым срезом.


Накладной шов с открытым срезом (рис. 4.) выполняется наложением срезов с заходом друг на друга на 1,5-2 см. Строчку прокладываем параллель-но срезам деталей.


Еще одна разновидность накладного шва с открытым срезом (рис. 5.) выполняется так:


Деталь с подогнутым и заутюженным краем накладывают, совмещая срезы, на лицевую сторону другой детали и приметывают;


Машинную строчку прокладывают параллельно подогнутому срезу детали. Припуски швов при этом остаются открытыми. Таким способом можно соединить кокетку с нижней частью спинки.


Накладной шов с закрытым срезом (рис. 6) выполняется следующим образом:


Срез одной из деталей отгибаем в сторону изнанки на 1-1,5 см и  заутюживаем;


Накладываем заутюженный край детали на другую деталь и приметываем;


Машинную строчку прокладываем, отступая от заутюженного края на 0, 1-1 см, то есть в зависимости от модели. Срез припуска на шов детали (а) при этом закрыт обеими деталями.


Настрочной шов


Настрочные швы могут выполняться с открытыми и с одним закрытым срезом.


Настрочной шов с открытыми срезами (рис. 7) выполняется так:


Складываем детали лицевой стороной внутрь и прокладываем стачивающую строчку (1)  по изнаночной стороне деталей;


Перегибаем деталь (а) и прокладываем по лицевой стороне детали вторую строчку (2), параллельно подогнутому краю. Срезы припусков на швы обеих деталей остаются открытыми.


Настрочной шов с одним закрытым срезом (рис. 8) выполняется так:


Складываем детали лицевой стороной внутрь и прокладываем стачивающую строчку  по изнаночной стороне деталей;


Перегибаем деталь (а) и прокладываем по лицевой стороне вторую строчку, параллельно подогнутому краю детали. Срез припуска на шов  детали (а)  закрыт второй строчкой.


Шов встык


Шов встык с закрытыми срезами с одной стороны полоской ткани (рис. 9) или тесьмой выполняется так:


На нижнюю деталь или тесьму (а) накладывают две детали (б и в) совмещая встык срезы обеих деталей. Линию стыковки располагают посередине нижней детали или тесьмы (а);


Детали (б и в) настрачивают на нижнюю деталь или тесьму одной зигзагообразной строчкой (1). Можно настрочить двумя параллельными строчками (1 и 2) (рис. 10 а).


Для того, чтобы соединение было прочным можно применить две полоски ткани или тесьмы, располагая их под линией стыковки и над линией стыковки. В этом случае обрабатываемые срезы будут закрыты с двух сторон (рис 10 б).


Швом встык могут изготавливаться шлевки (рис 10 в). Удобнее выкроить из ткани  длинную полоску для изготовления шлевок, изготовить одну длинную заготовку шлевок, а затем нарезать  нужное количество шлевок нужной длины.


Срезы детали шлевки обметываем на оверлоке или зигзагообразной строчкой;


Срезы детали шлевки отгибаем на изнаночную сторону и прокладываем две параллельные машинные строчки;


Приутюживаем шлевки.


В изделиях из хлопчатобумажных тканей шлевки могут быть изготовлены  другим способом (рис. 10 г).


Один продольный срез шлевки обметываем на оверлоке;


Обметанным срезом шлевки перекрываем не обметанный срез и прокладываем две машинные строчки. При этом расстояние от подогнутых краев до строчек – 0,3 см;


Приутюживаем шлевки.


Двойной шов


Применяется двойной шов (рис. 11) в основном при изготовлении постельного белья, стачивании подкладки карманов.


Детали складываем изнаночной стороной внутрь и уровняв срезы, стачиваем (строчка 1) по лицевой стороне на расстоянии 0,3 - 0,4см от края;


Срезы разутюживаем;


Перегибаем   детали лицевыми сторонами внутрь и прокладываем вторую строчку, отступая от края на 0,5-0,7 см. Припуски ткани на шов закрыты  строчкой (2);


Шов приутюживаем.


Запошивочный шов


Запошивочный шов (рис. 12) применяется в основном для изготовления постельного белья.


Две детали складываем лицевыми сторонами внутрь, выпускаем срез нижней детали (б) на величину ширины шва в готовом виде 0,6-0,7 см и добавляем еще 0,2 см. Огибаем нижней деталью (б) срез верхней детали (а) и прокладываем стачивающую строчку на расстоянии 0,1-0,2 см от среза;


Раскладываем детали в разные стороны, шов отгибаем в сторону, закрываем меньший срез, прокладываем вторую строчку на расстоянии 0,1-0,2 см от подогнутого края.


При раскрое деталей учтите, что припуск на шов верхней детали равен ширине шва в готовом виде (0,6-0,7 см). Со стороны нижней детали – удваиваем ширину шва в готовом виде (1,2-1,4 см) и добавляем 0,2 – 0,3 см.



_1462185224.doc
Влажно - тепловая обработка делится на внутрипроцессную (утюжка швов, сгибов и т. д.) и окончательную.


Также как и для швейных работ, для влажно - тепловой обработки применяют специальную терминологию.


ДЕКАТИРОВАТЬ - увлажнить и проутюжить ткань перед раскроем с целью её усадки.


ОТУТЮЖИТЬ - удалить замины, (т.е. мятые места), сгибы, складки и т. д. на деталях или перед шитьем.


ПРИУТЮЖИТЬ - уменьшить толщину шва (например, приутюжить низ изделия, сгиб складки, шов стачивания двух или нескольких срезов и т. д.).


РАЗУТЮЖИТЬ - разъединить запасы шва или складки на две стороны и закрепить их в таком положении (например, разутюжить плечевой или боковой шов, запас на глубину складки, вытачки и т. д.).


ЗАУТЮЖИТЬ - направить запасы шва или складки в одну сторону и закрепить их в таком положении (например, заутюжить припуски на швы, запас на глубину складки или вытачки и т. д.).


СУТЮЖИТЬ - уплотнить ткань для придания детали соответствующей формы. Сутюживают, например, посадку по окату рукава, слабину ткани на концах вытачек и т. д.


ОТТЯНУТЬ - удлинить срез или часть среза на отдельных деталях (например, оттянуть воротник - стойку, участок бокового шва у талии и т. д.).


ОТПАРИТЬ - снять ласы, т. е. блестящие места на ткани, образовавшиеся в результате влажно - тепловой обработки, и получить равномерную матовую поверхность. Процесс отпаривания заключается в легком проутюживании ткани с лицевой стороны через влажный проутюжельник (бязь, марля).
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РУЧНЫЕ ШВЫ


Все ручные швы по своему назначению в общем мож- 


но разделить на несколько видов:


соединительные, которыми соединяют две части тка- 


ни вместе, к ним относят шов «вперед иголку», шов «за


иголку* и шов «строчка»;


краевые, которыми обшивают край ткани, чтобы нити


не высыпались,— это петельный шов и гладьевой валик;


декоративные, непосредственно применяющиеся для


образования узора; к ним относятся и разные счетные


швы, и швы, выполняющиеся по рисунку. Декоратив- 


ные швы делятся на две большие группы — верхошвы


и сквозные (ажурные) швы. Каждая группа включает


в себя целый ряд различных швов, которых насчиты- 


вается более ста;


маскировочные, которые применяют в тех случаях,


когда изделие большого размера делают из нескольких


полотнищ; тогда швы, соединяющие полотнища, стара- 


ются сделать незаметными — их замаскировывают раз- 


личными декоративными швами: косичкой, крестиком,


восьмеркой и т. п.


Шов «вперед иголку»


Это самый легкий по выполнению шов: он первый, ко- 


торому легко научить даже ребенка. Выполнять его мож- 


но даже без пялец. Стежки прокладывают справа налево


(см. рис. 1). Расстояние между стежками делается в вели- 


чину стежка. Если ткань достаточно тонкая, то можно


набрать на иголку несколько стежков сразу и только тог- 


да уже продеть ее вместе с ниткой сквозь ткань. Этот шов


используется для образования сборок и для сметывания


легких тканей.
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Моделирование – это процесс изменения чертежа выкройки в соответствии с выбранной моделью. 


Чтобы сшить фартук, необходимо иметь его выкройку, по которой раскраивается ткань.


Моделируют фартук на основе построенного чертежа. В результате моделирования можно изменить форму нижней части фартука: сделать ее закругленной или углом; можно изменить форму нагрудника и кармана, в соответствии с выбранной формой нижней части фартука. В процессе моделирования подбирается отделка (аппликация, кружево, тесьма, шитье и т.д.).


Варианты отделки фартука


Художественное моделирование – это создание эскизов, рисунков новых моделей изделий. Эту работу выполняют художники-модельеры.


Техническое моделирование – это создание новой выкройки, путем внесения изменений в выкройку основу в соответствии с рисунком художника модельера. Эту работу выполняют модельеры-технологи.


Этапы моделирования


Процесс моделирования можно разделить на три этапа:


Определить и нанести линию фасона.


Разрезать выкройку по линиям фасона.


Внести изменения в выкройку (раздвинуть или склеить ее согласно модели)Этапы моделирования нижней части фартука


1. Определить и нанести линию фасона:


от точки Н1 вверх и влево отложить по 10см


из точки Н1 провести биссектрису = 3см


точки 10; 3; 10 соединить плавно


2.    Отрезать выкройку по полученной линии фасона.


Этапы моделирования кармана


1.   Определить и нанести линию фасона:


от точки  К3 вверх и влево отложить по 3см.


от точки К4 вверх и вправо отложить по 3см.


точки 3; К3; 3  и  3; К4; 3 соединить плавно.


2.    Отрезать выкройку кармана по линии фасона.


2. Изменение формы нижней части фартука и кармана «углом». (рисунок 4)


Этапы моделирования нижней части фартука


1. Определить и нанести линию фасона:


от точки Н1 вверх и влево отложить по 10см


из точки Н1 провести биссектрису = 3см


точки 10; 3; 10 соединить плавно


2. Отрезать выкройку по полученной линии фасона.


Этапы моделирования кармана


от точек К3   и К4 вверх отложить по 3см


отрезок К4 К3 разделить пополам, получим точку С.  Точки 3 соединить с точкой С


отрезать выкройку кармана по полученным линиям фасона.


Подготовка выкройки к раскрою


На деталях выкройки написать их название.


На каждой детали указать направление долевой нити стрелкой.


Проставить цифрами величины припусков на швы к каждому срезу.


На нижней части фартука:


– по линии талии – 1 см


– по линиям бока – 2 см


– по линии низа – 2 см


На кармане:


– вход в карман – 4 см


– по линиям бока и низа кармана – 1 см


На поясе:


– 1 см ко всем линиям пояса.


4. Обозначить контрольные точки для более точного соединения деталей:


–  на середине линии талии нижней части фартука


–  на линии середины пояса


– отметить складки на линии талии
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Все инструменты и принадлежности должны быть исправными и хорошего качества


Сантиметровая лента (рис. 1, а) выполнена из эластичной клеенчатой или хлопчатобумажной, пропитанной олифой тесьмы Длина ее 150 см. Измерительное деление сантиметровое двустороннее. Первые 10 см имеют также миллиметровое деление. На обоих концах ленты металлические закрепки При покупке ленты обращайте на них особое внимание: искривления затрудняют правильность измерения.


Сантиметровую ленту применяют для снятия мерок на фигуре, при конструировании чертежей, раскрое материала, при шитье и проверке размеров выполняемых изделий. В процессе изготовления изделия применяют одну и ту же сантиметровую ленту во избежание неточностей в мерках.


Сантиметровую ленту храните либо в подвешенном виде, либо свернутую в рулон, чтобы она не ломалась.


Рейсшина (рис. 1, б) должна быть длиной 80 - 90 см. Применяют ее для измерения длинных линий, например длины спинки или переда. Для измерения меньших расстоянии пользуются линейкой (рис. 1, в) с миллиметровыми делениями длиной 30 - 40 см. Для измерения и проверки длины, например петель, ширины среза или пояса удобна линейка длиной 10 см.Линейный картонный шаблон (рис. 1, г) используют для измерения в разных местах участков одной ширины, например защипов, складок, длины петель, или расстояний, например между линиями простегивания. Шаблон можно изготовить из полосы картона шириной 3 см и длиной от 6 до 10 см. На нужном расстоянии сделайте надрез наискосок и под прямым углом (в так называемый зубок). На одном шаблоне можно таким образом зафиксировать несколько измерений.


Прямоугольный треугольник (рис. 1, д) необходим для правильного построения чертежей выкроек.


Лекала (рис. 1, е, ж) применяют при вычерчивании соответственно кривых линий и окружностей.


Для конструирования и моделирования выкроек необходимы также прочная бумага — толстый или тонкий пергамент, гладкая папиросная бумага для перевода контуров выкроек, карандаши, точилка и мягкая резинка для стирания линий.Ножницы действуют по принципу двойного рычага - прикладываемая сила зависит от расположения винта, соединяющего части ножниц. Ножницы с длинными режущими кромками применяют для выполнения длинных разрезов тонких материалов и бумаги, а ножницы с короткими режущими кромками и длинными рукоятками - для коротких разрезов толстых труднорежущихся материалов. Для раскроя обычных материалов наиболее приемлемы ножницы длиной 18 см с длиной режущей кромки 8 см (рис. 2, а) Для раскроя тонких материалов и других работ применяют ножницы длиной 15,5 см с длиной режущей кромки 6,5 см (рис. 2, б). Для обрезания ниток удобны маленькие ножницы длиной 10 см (рис. 2, в).


При применении для раскроя портновских ножниц с различными остриями под материал помещают более узкое острие. При узком острие рукоятка сформирована на большой палец, а при широком - на остальные пальцы. В больших ножницах (рис. 2, г) для разрезания толстых материалов рукоятка на четыре пальца имеет так называемую пяточку, которая при резании движется по столу и облегчает выполнение ровной линии разреза.


Острия ножниц должны быть тщательно отшлифованы и выгнуты так, чтобы после складывания концы их соединялись, а вдоль остриев образовалась маленькая щель. При этих условиях обеспечивается точное передвижение остриев относительно друг друга во время резания. Вершина более узкого острия слегка срезана, а более широкого - закругленной формы.


Долговечность ножниц зависит от ухода за ними: устранения загрязнения и периодической точке в мастерской. Портновские ножницы не употребляйте для резания бумаги (они быстрее затупляются). Перед раскроем проверьте, не оставлены ли в материале булавки, которые могут не только затупить, но и выщербить острия. Храните ножницы а сухом месте.Игла состоит из ушка, стержня и острия (рис. 3, а). Острие должно быть хорошо отшлифовано, с острым (на нет) окончанием. В материале игла должна свободно передвигаться. Для ручного шитья иглы должны быть подобраны по длине и толщине в зависимости от толщины материала и номера ниток, а также вида выполняемых стежков.Незнание основных сведений о применении игл и ниток может привести к неправильному выполнению даже самых элементарных операций. Так, подшитый толстыми нитками и толстой иглой срез будет заметен на лицевой стороне изделия, несмотря на ваше старание зацеплять только по одной нити из ткани. Толстая игла растягивает и раздвигает нити ткани, а слишком толстые нитки фиксируют эту деформацию.


Для незаметного подшивания срезов, подкройных деталей и обметывания петель применяют короткие и тонкие иглы (№ 10, 11, 12). Для толстых материалов, а также для сметывания применяют иглы № 4, 5, 6. Для шелковых материалов требуются тонкие нитки и иглы от № 7 до № 9. Все иглы должны быть из высококачественной стали.


При сшивании очень толстых материалов применяют иногда специальный прокалыватель.Булавки могут быть с металлической или стеклянной головкой . Применяют их для скалывания частей бумажных выкроек, прикалывая их к материалам, и скалывания деталей.


Булавки должны быть тонкими, в меру эластичными, хорошо заостренными и отшлифованными. Лучшими являются булавки из нержавеющей стали. Железные булавки при шитье вообще не применяйте — они легко гнутся, портят материал, оставляя на нем черные точки. Не рекомендуется применять также тупые булавки, так как они могут оставить следы на лицевой стороне изделия.Наперсток предохраняет средний палец руки от укола иглы. Снаружи наперсток имеет небольшие углубления, в которые упирается ушко иглы при шитье. Величина наперстка должна точно соответствовать толщине пальца: слишком большой наперсток соскакивает, а слишком маленький сдавливает палец, вызывая его онемение и неудобство при шитье.



